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 بازيابى و ترجمه: حسنا صفار

كمكى بسيار پيشرفته كه براى كاربرد آسان، كارآمد و ارگونوميك طراحى شده است. 
- پرسهاى برش CNC با كارايى و عملكرد بسيار عالى. 

- بخش تغذيه مواد خودكار. 
 با تركيب كردن بخشهاى مختلف تكنولوژيك امكان ايجاد مدلهاى برش كلى و خاص 

در كنار هم در اين دستگاه ايجاد شده است. 
ــتمهاى برشى كاملا كارا و موثر هستند. چهارچوب قدرتمند و كيفيت قطعات   اين سيس
تشكيل دهنده، به دستگاه اجازه مى دهد كه بيش از 110 سوراخ را با دقت چند دهم ميليمتر، 
در دقيقه ايجاد كند. اين قدرت دستگاه باعث مى شود بتوانيم سوراخهايى بسيار نزديك تر به 

هم ايجاد كنيم و از اين طريق دور ريز مواد را تا حد امكان پايين تر بياوريم. 
 قدرت برش تا 50 تن اين دستگاه حتى در توليد با مدت زمان بسيار بالا هم حفظ مى شود 
ــيار سخت و با ضخامت بالا را در لايه هاى تكى يا  ــتگاه اجازه مى دهد تا موادى بس و به دس
ــرفت نوع تيغ را با اين  ــهاى چند تايى و يا با تغيير و پيش چند تايى برش دهد و يا اينكه برش

دستگاه انجام داد. 
ــكان را به كاربر مى دهد كه براى هر ماده مصرفى خاص  ــتگاه اين ام  نرم افزار اين دس
ميزان دقت قابل توجه متفاوت و زمان مورد نياز (بر هزينه كار) را نيز در مورد هر پروژه محاسبه 
كند. نرم افزار اين دستگاه همچنين مى تواند هزينه هاى برش را به طور دقيق شبيه سازى كند 

و امكان برنامه ريزى بهتر توليد و دقت بالاتر را به مصرف كننده بدهد. 
 با استفاده از سيستمهاى برش اينچنينى شما مى توانيد به طور قابل توجهى در هزينه ها 

صرفه جويى كنيد. 
ــيار بالا در برش مى توان فاصله خالى بين دو  - صرفه جويى در مواد: به خاطر دقت بس
برش را به حداقل رساند و همچنين نرم افزار تودرتوى دستگاه مى تواند به طور خودكار بهترين 

و دقيق ترين حالت لى آت يا چيدمان برش روى سطح اصلى را براى برش محاسبه كند. 
- صرفه جويى در زمان و افزايش انعطاف: نرم افزار اين دستگاه مى تواند برنامه برش را 
ــتفاده از يك صفحه برش خاص امكان تغيير برش را بسيار سريع  در چند ثانيه آماده كند. اس
مى كند. اين امكان در مورد محصولاتى كه داراى چندين قطعه برشى مختلف و با ابعاد كوچك 

هستند، بسيار كارا است و در بالا بردن انعطاف و تغيير برش بسيار حائز اهميت است. 
ــت برش را حتى با  ــتم مى تواند بهترين كيفي ــى در نيروى كار: اين سيس ــه جوي - صرف
ــاده و بى تجربه ارائه دهد. يك دستگاه برش CNC ساده مى تواند به تنهايى  يك كارگر س

جايگزين 3 تا 5 دستگاه پرس سنتى برقى و كارگران ماهر آن باشد. 
- هزينه هاى پايين عملياتى؛ 

سرعت بالا در تعويض تسمه برش

ــت كه با  ــى ATOM معتقد اس كمپان
ــتن تجربه 60 ساله و جمع آورى  به هم پيوس
نظرات مشتريان در طى اين سالها و همچنين 
ــتگاههاى بسيار پر تعداد در صنايع  ساخت دس
ــوص در صنعت كفش، كه در  مختلف، به خص
ــتون اصلى كمپانى است، كمك كرده  واقع س
ــتگاهى قابل  ــركت موفق به توليد دس كه ش
ــان براى  ــان، ايمن، زيبا و با كارايى آس اطمين

كاربر، گردد. 
ــك اوپراتور  ــك مدت كوتاه ي  در طى ي
ــود را ايجاد كند و  ــد برنامه هاى كار خ مى توان
ــه توليد و چه در  ــن نتايج را چه در زمين بهتري
ــين  ــه جويى در مواد اوليه از ماش زمينه صرف
دريافت كند. اين ماشينها براى كار 24 ساعت 
ــد و كيفيت قطعات به  ــده ان در روز طراحى ش
ــان را به ما مى دهند  ــده اين اطمين كار برده ش
كه دستگاهها در سيكل كاربرد 24 ساعته دچار 

هيچ مشكلى نشوند. 
 cutting) ــده ــا روباتهاى قطع كنن  آنه
robot) هستند و سرعت، قدرت و دقت را با 

هم اعطا مى كنند. مهمترين اجزاى تكنولوژيك 
اين دستگاهها عبارتند از:

ــزار خودكار تودرتو كه در چندين  - نرم اف
مدل و ورژن مختلف براى صنايع و مواد مختلف 

مورد كاربرد صنعت كفش در دسترس است. 
ــش CNC با يك فاصله  ــد و بخ - واح



نرم افزار اين دستگاه اين امكان را به كاربر مى دهد كه 
بـراى هر مـاده مصرفى خاص ميزان دقـت قابل توجه 
متفاوت و زمان مورد نياز (بر هزينه كار) را نيز در مورد 

هر پروژه محاسبه كند
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مدير و رهبر در سـازمان بايـد همانند باغبانى عمل 
كنـد كه در يك دسـت آب پاش و در دسـت ديگر 
كيسـه كـود دارد و پيوسـته به تغذ يـه گياهان خود 

سرگرم است.

ــتر پرسهاى CNC كه در بازار وجود دارند از تسمه هاى حلقه باز استفاده مى كنند   بيش
كه نصب و ثابت كردن آنها احتياج به تجهيزات خاص، به كارگيرى تكنسينهاى بسيار ماهر و 
خاموشى بين 24 تا 48 ساعت ماشين را دارد. اين بدان معناست كه براى اين كار برنامه ريزى 

خاص و قطعا هزينه بالايى لازم است و در كل پروسه اى با هزينه بسيار است. 
ــركت ATOM از تسمه هاى حلقه بسته استفاده شده  ــهاى CNC جديد ش  در پرس
است. طراحى اين ماشينها به گونه اى است كه بدون استفاده از تجهيزات خاص تكنسين ماهر 
مخصوص و در طى چند ساعت، مى توان تسمه را از كناره دستگاه بيرون آورد و تعويض نمود. 
طراحى حلقه بسته، يك اتصال بدون عيب و نقص ايجاد مى كند كه بسيار حائز اهميت است، 
چون كوچكترين عدم تطابق در تسمه مى تواند مشكلات قابل توجهى را در نحوه قرار گيرى 

مواد و در نهايت در عملكرد سيستم برش ايجاد نمايد. 

سيستم تغذيه
ــت.  ــتم تغذيه آن اس ــتگاه پرس CNC، سيس ــمتهاى يك دس  يكى از مهمترين قس
ــتفاده قرار مى گيرند بر پايه يك لايه پلى پروپيلنى يا يك  ــتمهايى كه معمولا مورد اس سيس
تسمه نايلونى با مقاومت بالا هستند كه ماده خام را حمل مى كنند و مانند يك ساپورت كننده 

در برش عمل مى كنند. 
 نمونه هايى كه تسمه برش را اتخاذ نموده اند، مطمئنا نمونه هاى فراگير ترى هستند. چون 
آنها مى توانند هر نوعى از مواد، چه به صورت ورقه اى و چه به صورت رول شده، در لايه هاى 
يكى يا چند تايى، را جابه جا كنند. مدلهايى كه از لايه برش استفاده مى كنند تنها مى توانند 

موادى كه به طور ورقه اى هستند را جابه جا كنند. 

باز كردن اتوماتيك قطعات برش
 براى تغيير و يا تعويض قطعات برش در اين دستگاه، يك سيستم پنوماتيكى اتومات(كار 

كردن با نيروى هوا) به كار مى رود و كار بر مى تواند به آسانى قطعات برش را تغيير دهد. 

باز كردن قطعات برش خورده از تسمه برش
ــرار دارد و به طور اتوماتيك  ــرش در فاصله اى بيش از 3 فوت با ناحيه برش ق ــمه ب  تس
ــود كه قطعات برش خورده كاملا از ناحيه برش بيرون  كار مى كند. اين طراحى باعث مى ش
ــرعت  ــد، كار او با س قرار گيرند و كاربرى كه بايد قطعات را جمه آورى كند كاملا ايمن باش
ــوند و نيازى به  ــتگاه خارج ش صورت گيرد و قطعات برش خورده به صورت اتوماتيك از دس
ــد و نوع مواد، تعداد لايه هاى آن، ضخامت ماده  ــازى قطعات آماده نباش قطع كار براى جداس

ــتگاه  ــرش و... تاثير منفى در اين كاركرد دس ب
نخواهد داشت. 

سيستم اتوماتيك تودرتو
ــتم قدرتمند  ــينها به يك سيس  اين ماش
اتوماتيك تودرتو مجهز مى باشند كه مى تواند 
ــدون كمك اپراتور و در چند  لى آت برش را ب
ــبه كند. لى آت به دست آمده با در  ثانيه محاس
ــن تكنولوژى برش و نوع ماده آماده  نظر گرفت

برش بهينه سازى مى شود. 

ديجيتال سازى برش
 براى آماده سازى داده هاى برنامه برش به 
داده هاى ديجيتال، دستگاه به يك سيستم نرم 
ــت كه اين  افزارى تودرتوى اتومات مجهز اس

كار را ظرف چند ثانيه انجام مى دهد. 
 اين دستگاهها در كمپانى ATOM به 
دو گروه كلى ماشينهاى دو محور كنترل و سه 
ــيم مى گردند كه بر اساس  محور كنترل تقس
ــه انتخاب و نصب  ــت و كار كارخان نوع صنع

مى گردند. 
اين شكل يك دستگاه سه محور كنترل را 

نمايش مى دهد. 
منابع:

www. atom. it/en/machines/cnc-
rotating-head
www. footwearsinfoline. tripod.com


